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14.05.2020. Sensor Instruments GmbH: Jednym z ostatnich krokéw przy produkcji wentylatorow
promieniowych i osiowych jest m. in. kontrola prawidtowosci przebiegu czestotliwosci w zaleznosci
od napiecia DC przytozonego do urzadzenia. Najprostszym sposobem pomiaru czestotliwosci jest
zastosowanie jednokierunkowej laserowej zapory $wietlnej (przyktadowo D-LAS2-d1.0-T +
D-LAS2-Q-d1.0-R-HS, wyposazonej w typowg czestotliwos¢ wigczania wynoszgca 300 kHz).
Czesto podczas testowania istnieje mozliwos¢ dostepu tylko z jednej strony do topatek wirnika w
danej wersji wentylatora, stad alternatywnie nalezy wykorzystywac warianty ze Swiattem odbitym.

W tym przypadku szczegolnie dobrze przystuzy¢ sie moga czujniki krawedzi serii RED
(RED-50-L lub RED-110-L). Plamka laserowa czujnika jest skierowana w okreslony sposéb na
topatki wirnika danej wersji wentylatora tak, zeby z punktu widzenia odwrdconego odbiornika
widok tej plamki byt na zmiane zwalniany lub blokowany dla kolimatora lasera. Zmiana sygnatu
(widok podany/zablokowany) powoduje przy tym zmiane na wyjsciu przetgcznika (0 V/+24 V)
czujnika. Z pomocg regulacji mocy lasera, dynamicznego czasu martwego, wydtuzenia impulsu
oraz histerezy krawedzi, spetnione zostajg przestanki prawidtowej detekcji oraz liczenia topatek
wirnika.

W trybie PULSE RATE czujnika laserowego (za pomocg bogatego oprogramowania wprowadzania
parametrow i monitoringu w PC mozna nastawi¢ czujnik i takze ,monitored”) istnieje mozliwosé
ustalenia sygnatu analogowego (0 V ... +10 V lub 4 mA ... 20 mA) czestotliwosci wentylatora na
wyjsciu analogowym czujnika. Maksymalna czestotliwos¢ skanowania czujnika RED wynosi z
reguty 85 kHz, przez co wirniki o wysokich obrotach pod wentylatorami nie powinny powodowac
zadnych problemow, a wiec zadnego powodu do obracania sie, doktadnie tak jak myslimy!
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Plamka lasera RED-50-L jest skierowana na topatki wirnika typu wentylatora.

PL_PI_2020-05-14_SI_Z tym przy obracaniu sie nie dochodzi do rotacji.docx 2/3



M RED Scope V1.1

Sensor Instruments GmbH
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
www.sensorinstruments.de

Sensor

CONNECT PARA

TEACH | RECORDER | ScCOPE |

RED Scope V1.1

Instruments

TIME CALCULATION IS BASED ON THE CYCLE TIME IN THE DISPLAY [ms] CLOSE
B DYNAMIC ~ delta X [ms] delta Y [digil  IINEZINN SIGNAL AL~
POWER ( L } [7000
L e g 4100~ ——
11
LED MODE oC  v| DYNWINHI 3300 3750~
GAIN AMPE ¥ DYNWINLO 3200 R
3250-
AVERAGE 1 ~ | INTEGRAL 3 2000~
2750-
‘ EVALUATION MODE CH1/ (CHO + CH1) -/ =
2250-
ANALOG OUTMODE U (Voltage) | 2000-
ANALOG OUT SIGNAL PULSE RATE ~| 1750-
PULSES PER SECOND [ 300 15001 |
1250- I
1000 !
DIGITAL OUTMODE INVERSE -/
. 750-
500-
250-
0- | | | | ' | | y | '
0 13 2 a8 51 64 77 50 102 115 128
INO-
QUToOT——  —— — [ 1 f 1 [ 1
= RAM [ SEND 11| GO | ouT1-
I lEE
—ee | GET ]|

n O Zur Suche Text hier eingeben

Analiza sygnatu czujnika krawedzi RED-50-L za pomoca oprogramowania Windows® RED-Scope.
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Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Telefaks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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